比选文件

附件     卧式普通车床采购与安装项目技术协议内容要求
1、设备名称：卧式普通车床
2、功能、结构须满足如下要求：

a.床身采用优质铸铁整体铸造而成，经去应力处理，床身结构为整体式平床身，内部筋型布局合理，保证机床良好的稳定性、刚性和加工能力。

b. 机床导轨要求硬轨，整体加工成形（不允许出现拼接），要求刚性好、承重性好、受力均匀、精度保持性好等特点。


c. 机床主要铸造件经严格的工艺处理，彻底消除内应力，保证机床具有良好的结构和传动刚度，精度稳定，能进行强力切削。

d.机床设计制造应符合相关国家标准，机床的零部件和各计量单位全部采用国际标准单位制。

3、设备主要参数：

机床主要技术参数要求

	项 目
	规         格
	单    位
	范围或规格
	推荐参数
	备注

	加工能力
	床身最大回转直径
	mm
	≥Φ800
	
	

	
	刀架上最大回转直径
	mm
	≥Φ460
	
	

	
	滑板最大回转直径
	mm
	≥Φ820
	
	

	
	最大工件长度
	mm
	≥1500
	
	

	
	最大切削长度
	mm
	≥800
	
	

	
	主轴最大棒料通过直径
	mm
	≥Φ95
	
	

	
	尾座顶尖行程
	mm
	≥200
	
	

	
	顶尖锥度
	
	MT5或MT6
	
	

	主     轴
	主轴最高转速
	rpm
	≥700
	
	

	
	卡盘
	mm
	≥Φ300
	
	手动三爪

	
	主轴电机（额定）
	kw
	≥11
	
	

	刀架系统
	类型
	\
	电动刀架
	
	

	
	刀具容量
	pcs
	四工位
	
	手动刀架

	
	外径刀
	mm
	≥32*32
	
	

	
	下刀架最大横向行程
	mm
	≥450
	
	

	
	上刀架最大行程
	mm
	≥200
	
	

	横纵向
	床鞍快移速度
	mm/min
	≥4000
	
	

	
	纵向进给级数和范围
	mm/r
	64种，0.1～24.3
	
	等同或优于

	
	横向进给量与纵向进给量的比率
	mm
	1：2
	
	

	螺纹车削
	公制螺纹
	mm
	47种,1～120
	
	等同或优于

	
	英制螺纹
	t.p.i
	25种，1～14
	
	等同或优于

	
	模数螺纹
	mm
	45种，0.5～60
	
	等同或优于

	
	径节螺纹
	Dp
	24种，28～1
	
	等同或优于

	精度
	主轴端跳
	mm
	≤0.03
	
	

	
	主轴径跳
	mm
	≤0.02
	
	

	
	表面粗糙度
	μm
	≤Ra3.2
	
	

	
	加工精度
	
	IT6～IT7
	
	

	
	加工工件圆柱度
	
	≤0.04mm/300mm
	
	

	
	加工工件平面度
	
	≤0.025mm/Φ300mm
	
	


4、机床主要部件配置要求

	配套件名称
	规格
	品牌或厂家
	备注

	刀架
	
	国内知名品牌
	同等次及以上产品

	主轴电机
	
	国内知名品牌
	同等次及以上产品

	主轴轴承
	
	哈、瓦、洛等国内知名品牌
	同等次及以上产品

	卡盘
	手动三爪
	环球/建华等国内知名品牌
	同等次及以上产品

	导轨
	推荐重载型
	硬轨
	同等次及以上产品

	液压系统
	
	国产名优产品
	同等次及以上产品

	主要电器元件
	
	正泰/施耐德
	同等次及以上产品

	中心架
	
	国内名优产品，可自主品牌
	同等次及以上产品

	跟刀架
	
	国内名优产品，可自主品牌
	同等次及以上产品;硬轨
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