比选文件

附件     

自动穿丝数控中走丝电火花线切割机技术协议内容要求

项目简介

项目名称：自动穿丝数控中走丝电火花线切割机，1台

项目目的：满足我司ET产品外圈引裂缝线切割工艺改进序的需求。
主要技术参数

功能、结构要求：
自动穿丝数控中走丝电火花线切割机利用其编程控制一体化，可对工件进行数控自动化电火花高效、精密的线切割加工。具备自动穿丝功能，当从内孔往外切割时，不用手动穿丝，其自动穿丝功能可使钼丝自动从工件内孔中穿过，可大大地提高穿丝效率，实现产品的量产需求。

结构要求：（1）操作系统采用电脑、显示屏输入控制；（2）进给运动副要求采用高精度滚珠丝杠和精密导轨。（3）X、Y轴要求装光栅尺，能实现自动对点。
设备加工范围：

	项目
	名称
	参数要求
	备注

	加工范围
	工作台行程
	X轴
	≥400mm
	

	
	
	Y轴
	≥500mm
	

	
	
	Z轴
	≥200mm
	

	
	工作台长X宽
	805×480mm
	

	
	工作台最大承重
	≥400kg
	

	
	最大切割厚度
	≥200mm
	


设备精度指标：
	序号
	名称
	参数
	备注

	1
	切割精度
	0.015 mm
	

	2
	最佳表面粗糙度
	Ra≤2.5um
	一次切割

	3
	X、Y轴双向定位精度
	≤0.010mm
	

	4
	X、Y轴重复定位精度
	≤0.010mm
	

	5
	X、Y轴运动分辨率
	0.001mm
	


设备其他技术指标：

	序号
	名称
	参数
	备注

	1
	设备总功率
	≤3KW
	

	2
	电源电压
	380V±10%
	


设备平面布置图（含设备高度要求）

     由供应商提供

设备节拍产能：
机床最大线切割速度≥120mm2/min，切割速度能达到越高越好。

设备验收关注点收点

设备功能要求（关注X轴、Y轴工作台行程及最大切割厚度 mm）

产品尺寸精度、表面粗糙度验收

产品加工节拍要求（检验线切割速度≥120mm2/min时，可不考虑尺寸精度和表面粗糙度）

主要配置要求：按设备结构要求和厂家技术要求验收。

  工具、易损件、随机附件及技术资料：按厂家技术要求验收
设备技术要求总则

1、本技术要求为最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，供应商应保证提供符合或优于本技术规格书和有关工业标准的优质产品。

2、具备良好的人机对话功能，可全自动运行。设备节能环保、安全，操作维修方便，造型美观，运行稳定、可靠。

3、设备及其配套的零部件须保证是全新的，零部件、电气元件需选用国际品牌、国内驰名品牌。

4、设备服务要求：供方在按上述供货范围提供设备的同时，须提供与之相应的伴随服务。包括：技术资料、安装调试、现场试运行、技术支持、技术服务、技术培训等，以及在文中未提及的、隐含的其他必须由供方提供的相关服务。

售后服务、培训和技术资料等

1.全套设备运输、现场卸货、安装调试均由供货方负责，用户配合并实行交钥匙工程。
2.设备到达用户所在地后，在接到用户安装通知后7个工作日内执行免费安装、调试和培训；人员培训是指设备操作培训，直到操作者会操作为止。
3.保修：供方须拥有专业资深维修工程师。在设备保修期内不收取零部件及其它费用（人为损坏因素除外），实行保修服务，并提供设备终身售后服务。

4.设备保修期满之后，应提供广泛而优惠的技术支持及备件的供应。
5.维修响应：接到用户通知后，8小时内做出响应，48小时内给出明确解决方案，遵循尽量在最短时间内为用户解决问题的原则，如需要，在48小时内赶到现场，一般类故障3个工作日内修复，特殊类故障7个工作日内修复。

6.提供壹套使用说明书。说明书满足使用、维护、保养、操作、安全、安装、调整的需要、装订整齐规范。
7.提供出厂合格证明、装箱清单以及其他相关资料。
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