比选文件

附件：

洛氏硬度计技术要求

项目简介
项目名称：2台洛氏硬度计

项目预算：约12.6万元 (含税费、运费)

交货期：收到预付款后30天完成。
主要技术要求
1 设备名称：2台洛氏硬度计

2 功能、结构要求：

2.1.硬度计外型结构为“凸鼻”结构，采用微机控制，按键不可用薄膜按钮开关。可以直接检测轴套零件的内孔表面洛氏硬度。

2.2.可以实现宏观洛氏硬度、表面洛氏硬度和塑料洛氏硬度测试，标尺参数切换通过操作系统实现，至少有HRA、HRBW、HRC、HR15N、HR15TW、HR30N、HR30TW、HR45N、HR45TW、HRE、HRM等标尺。

2.3.上述标尺范围校准后，直接校准和间接校准结果都应能满足GB/T230.2-2022、ASTM E18-24要求。

2.4.硬度值以数字显示，精确到0.1HR及以上，所有参数设置均应能通过操作屏幕界面操作，能自动存储测试结果，自动根据选定的参数完成切换试验力，一键自动测量，测试结果可以调用。

2.5.硬度计应在安装后的连续两个校准周期内试验力、深度测量系统、硬度值测量误差不能超GB/T230.2-2022、ASTM E18-24允许偏差要求（安装调试后不再调整的情况下）。

2.6.硬度计偏差可以通过系统进行校正。

2.7.测试高度＞150mm，纵深＞200mm。

2.8.硬度计压头需有唯一性编号，随机的压头和压头球需要附有满足ASTM E18-24要求的校准证书。

2.9两台硬度计均需配置：≥Ф100mm的载物台、V槽支座、V型球窝支座、Ф3mm~Ф12.5mm的点砧座，支撑砧座的最小硬度为58 HRC，砧座应能有效保证中心轴线位于压头正下方。

设备主要技术参数

3.1洛氏硬度计

初试验力
10kgf (98.07N)

总试验力
60kgf (588.4N), 100kgf (980.7N), 150kgf (1471N)

压头规格
金刚石洛氏压头，ф1.588mm球压头

测量范围
20 HRC ~70HRC

试验力施加方法
自动（加载/保荷/卸载）

硬度值显示方式
LED数显

硬度值分辨率
0.1HR

保荷时间
2~60s

试样最大高度
测试高度＞150mm，纵深＞200mm

压头中心至机壁距离
≥150mm

设备验收关注点收点：参照本协议第“二”条和第“三”条内容验收

设备技术要求总则

1、本技术要求为最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，供应商应保证提供符合或优于本技术规格书和有关工业标准的优质产品。

2、设备节能环保、安全，操作维修方便，造型美观，运行稳定、可靠。

3、设备及其配套的零部件须保证是全新的，零部件、电气元件需选用国际品牌、国内驰名品牌。所用的电气材料必须是中国强制性产品认证（CCC）的产品。

4、设备须包含“以太网接口”或其他数据接口，支持数据采集联网。

5、设备服务要求：供方在按上述供货范围提供设备的同时，须提供与之相应的伴随服务。包括：技术资料、安装调试、现场试运行、技术支持、技术服务、技术培训等，以及在文中未提及的、隐含的其他必须由供方提供的相关服务。 

售后服务、培训和技术资料等

1.全套设备运输、安装调试均由供货方负责，用户配合。

2.设备到达用户所在地后，在接到用户安装通知后7个工作日内执行免费安装、调试和培训；人员培训是指设备操作培训，直到检测工会操作为止。

3.保修：供方须拥有专业资深维修工程师。在设备保修期内不收取零部件及其它费用（人为损坏因素除外），实行保修服务，并提供设备终身售后服务。

4.设备保修期满之后，应提供广泛而优惠的技术支持及备件的供应。

5.维修响应：接到用户通知后，8小时内做出响应，48小时内给出明确解决方案，遵循尽量在最短时间内为用户解决问题的原则，如需要，在48小时内赶到现场，一般类故障3个工作日内修复，特殊类故障7个工作日内修复。

6.提供壹套使用说明书。说明书满足使用、维护、保养、操作、安全、安装、调整的需要、装订整齐规范。

7.提供出厂合格证明、装箱清单以及其他相关资料。

8.文件资料：提供中文版设备操作和维护手册、PLC编辑软件控制程序、电气控制原理图、装配结构图、自制易损备件图等资料电子版及纸制版一套。（软件部分电子版即可，可根据设备及厂家进行选择）
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