比选文件

附件         小型数控车床采购与安装项目技术协议内容要求

1、设备名称：小型数控车床

2、数量：1台

3、功能、结构须满足如下要求：

要求选用适合于加工盘类、短轴类产品的小型数控车床，具体满足以下加工性能的要求：

a.床身采用高强度球墨铸铁整体铸造，并经去应力回火处理。

b.数控系统选用广数/凯恩蒂/华中数控等同等级国内一线控制系统。

4、设备主要参数与配置

4.1机床主要技术参数要求

	项     目
	规         格
	单    位
	范围或规格
	备注

	数控系统
	等级
	
	广数/凯恩蒂/华中数控
	等同或优于

	加工范围
	最大回转直径
	mm
	≥Φ250
	

	
	过排刀板最大回转直径
	mm
	≥Φ60
	

	
	主轴最大棒料通过直径
	mm
	≥Φ25
	

	主     轴
	主轴最高转速
	rpm
	≥2000
	

	
	主轴鼻端
	
	≤A2-5
	

	
	主轴电机（连续）
	kw
	≥2
	

	
	主轴轴向/径向跳动
	mm
	≤0.012
	

	刀架/夹持
	装刀方式
	/
	排刀
	

	
	夹持方式
	/
	筒夹
	

	X/Z轴
	X轴行程
	mm
	≥200
	

	
	Z轴行程
	mm
	≥200
	

	
	X/Z轴快速进给
	m/min
	≥15/15
	

	
	X轴伺服电机
	KW
	≥1.0
	

	
	Z轴伺服电机
	KW
	≥1.0
	

	
	定位精度
	mm
	≤0.012
	

	
	重复定位精度
	mm
	≤0.01
	

	
	主轴端面跳动
	mm
	≤0.01
	

	
	主轴径向跳动
	mm
	≤0.01
	

	床身
	机床净重
	kg
	≥1000
	

	加工精度
	
	
	IT6～IT7
	等同或优于


4.2机床主要部件配置要求

	配套件名称
	规格
	等级
	备注

	主轴
	
	国内知名
	可自主品牌允许自制

	主轴轴承
	P5级
	国际/国内名优质
	等同或优于

	主轴电机
	伺服电机
	广数/凯恩蒂等
	或同等次及以上产品

	X/Z轴伺服电机
	
	广数/凯恩蒂等
	或同等次及以上产品

	X/Z轴丝杆
	
	南京工艺/PMI/HIWIN
	或同等次及以上国内/国际产品

	丝杆轴承
	
	NSK/THK
	或同等次及以上国内/国际产品

	导轨
	
	鼎翰/上银/银泰等
	或同等次及以上国内/国际产品 

	液压/润滑系统
	
	国际/国内知名优质
	

	主要电器元件
	
	正泰/施耐德等
	或同等次及以上国内/国际产品


5、设备其它要求

要求提供控制系统的软件版本号 。

6、设备其他技术指标：(需含设备总功率、电压、电流、气压、水压、接口、环境温度、场地等安装环境有关要求)

	序号
	名称
	参数
	备注

	1
	电源
	三相380V
	

	2
	接地线
	
	

	3
	工作温度
	
	

	4
	设备外形尺寸（长*宽*高）
	
	


7、设备规格

设备供应商应根据我司对设备的需求选用结构合理、美观的机型。

8、设备验收

8.1设备主要参数验收
按“4.1机床主要技术参数要求”的内容及双方签定的技术协议进行验收。

8.2设备精度指标要求
统一按GB/T 17421-2023标准进行检测验收，同时必须满足4.1对设备精度的要求及双方签定的技术协议规定的设备精度。

8.3主要配置要求
按供应商的技术协议结合“4.2机床主要部件配置要求”进行验收。
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