比选文件

附件    　　　 100T压力机采购与安装项目要求

一、项目简介
项目名称：100T压力机

购置数量：1台

项目目的：用于内径大于Φ25的关节轴承产品压配、铆合和标识工序，以提高该工序产能。

二、主要技术参数

1 .控制方式：手动及半自动两种操作方式，可实现定程、定压两种工作方式。

2 .设备主要技术参数

	序号
	项目
	单位
	规格
	备注

	1
	主缸压力
	KN
	1000
	

	2
	油压机结构形式
	
	三梁四柱
	

	3
	液压系统最大工作压力
	Mpa
	≥23
	

	4
	滑块（主缸）最大行程
	mm
	≥500
	行程可调

	5
	工作区最大开口高度
	mm
	≥600
	

	6
	工作台距离地面高度
	mm
	650～750
	

	7
	滑块速度
	空载下行
	mm/s
	≥120
	速度可调

	
	
	压制
	mm/s
	≤16
	速度可调

	
	
	回程
	mm/s
	≥90
	速度可调

	8
	工作台面

有效尺寸
	前后
	mm
	600
	设有T型槽，T型槽尺寸须经需方确认。

	
	
	左右
	mm
	600
	

	9
	设备外形尺寸
（前后×左右×高度）
	mm
	≤1700×2200×3200
	


3.设备主要结构及性能简述

本油压机主要由机身、主油缸、动力液压系统、电气控制系统、安全系统及其他辅助部件组成。主机主要由上梁、活动梁（滑块）、工作台、立柱等组成；动力系统由叶片泵、充液阀、插装阀、充液箱、油箱等组成，为压机提供可靠的动力源。电气控制系统由电气控制柜、电气操纵箱等组成。

3.1. 机身采用三梁四柱式结构，上梁、活动梁、工作台通过立柱连结在一起，成为一个刚性体，具有足够的强度和刚度，上梁、滑块、工作台为整体钢板。滑块位于机身中间，其上平面与主油缸相连，采用导套与立柱导向，具有良好的导向性能和精度保持性，导套与立柱间采用手动稀油集中润滑。滑块、工作台布有T 形槽，用于安装模具。

3.2.立柱采用45#缸调质处理，表面采用镀硬铬处理，表面硬度达到HV1200，具有足够的强度和耐磨性。

3.3. 主油缸采用活塞缸结构，通过螺栓固定在上梁孔内。油缸的缸体采用45#钢锻打或铸件，以保证材质的均匀性，并经表面表面处理，确保精度高、耐磨性好。活塞缸缸体经高精度加工机床精加工，油缸内孔精加工后珩磨，改善表面粗糙度，以利密封，使用寿命长的特点。

3.4、液压系统：采用主要由主电机、控制器、压力传感器、齿轮泵、电磁换向阀、溢流阀、二通插装阀、油箱、油冷却器及过滤系统、充液阀及管路等组成。

3.5、泵站：主要由油泵电机和齿轮泵组成，通过联轴器联接在一起。

3.6、液压控制阀：液压控制阀采用二通插装阀集成，具有调压、换向、保压、卸荷、快慢速转换、超压保护等作用，主缸压力采用进口压力继电器检测；液压系统设有过载保护装置，可以有效地保护机器和操作者的安全，符合液压机安全技术条件的要求。

3.7、油箱：采用封闭结构。油箱壁开有窗孔以便清洗油箱和更换过滤器。油箱上装有液位液温计，可观察油位及测量油温，不允许有漏油现象。

3.8、电气系统：整个控制系统分动力部分、控制部分、PLC系统和触摸屏等几个部分。

3.9控制系统：采用PLC系统，配置触摸屏，实现人机交互式界面，可以进行机床功能的选择。

3.10、电气柜制作严格遵守GB5226国标，设有照明通风，防尘密封措施。电气系统采用触摸屏及PLC可编程控制器主控，结合控制系统和相关的发讯元件及控制阀完成对整个系统的动作等集中控制，保证动作的可靠性及系统的可靠性。

4.压力机操作控制方式：

4.1压力机至少设有手动（含手动调整）、半自动两种操作方式。同时须配置脚踏开关，方便设备调整、正常生产时操作。

4.2保压时间由触摸屏设定，保压时间可调。

4.3压力机自动/半自动工作模式工作流程：

上工作台（滑块）快速下行→接近工件减速→上模（上工作台面）接触工件开始工进/压制（工进/压制位置可调，工进/压制速度可调）→到位（到设定压力或位置）→保压（保压时间可调）→主缸泄压→上工作台（滑块）快速上行。

5.设备精度要求：

5.1 空载重复位移精度±0.03mm
5.2在压制速度条件下，压力控制精度±0.1MPa

6.安全防护

6.1、设置急停按钮，按下急停按钮，压机立即停止。

6.2、滑块在临近上、下限位处均设有限位开关，极限上、下限位处增设机械限位。

6.3、液压系统中设有压力过载保护装置，确保压机不会超载工作而损坏。

6.4、配备安全光幕或光电保护装置

7．其它要求：

7.1具有实时位移、压力显示功能。

7.2人机操作界面菜单指引、故障自诊断功能。

7.3其它补充要求

设备防护性，不存在漏水、漏油等三漏现象；

设备含有“以太网接口”或其他数据接口，支持数据采集联网。

设备颜色要求：工作台以上为灰白色（哑光）；设备基座、油箱等工作台以下部分为湖蓝色；电器柜、电机盖外表为橙色。

三．设备主要配置要求

	序号
	主要部件名称
	品牌
	备注

	1
	油泵（内啮合齿轮泵）
	海特克、欧力德、派克等
	等同或优于

	2
	插装阀
	泰丰、正西、油研等
	等同或优于

	3
	密封件
	NOK、鼎基、博莱、志诚等
	等同或优于

	4
	电机
	汇川、鲁南、伟创、菲仕、金龙等
	等同或优于

	5
	伺服驱动器
	汇川、台达、伟创、菲仕等
	等同或优于

	6
	压力传感器
	贺德克、丹佛斯、巴士德、杰弗仑等
	等同或优于

	7
	PLC
	欧姆龙、三菱、西门子、汇川等
	等同或优于

	8
	光栅尺
	SIKO、杰佛仑、NOVO等
	等同或优于

	9
	触摸屏
	威纶通、欧姆龙、三菱、西门子等
	等同或优于

	10
	电气元件
	施耐德、欧姆龙、正泰等
	等同或优于

	11
	其它
	国内、国际知名品牌零部件
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